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(S) Stofcdampfendes Verpackungsmaterial 

Es wird ein stolidampfendes Verpackungsmaterial vorge- 
schlagen, das sich an die Konturen seines Verpackungsin- 
halts sauber anpafit und vorteilhaft Stofienergien absor- 
bierL Dieses stoBdampfende Verpackungsmaterial besteht 
aus einer oderaus mehreren Kunststoffbahnen (1, 2J mit eir 
ner Vielzahl von luftgefullten Zelieri (4), die jeweils mit einern 
oder mehreren Lochern (5) versehen sind. Bei einem Stofc 
werden die Zellen (4) des stoRdampfenden Verpackungsma- 
terials leicht durch Austritt von Luft aus den Zellen (4) durch 
diese Locher (5) defbrmiert, wodurch der Verpackungsinhait 
geschutzt und gut verpackt ist. 
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t. StoBdampfendes Verpackungsmaterial, beste- 
hend aus Kunststbffbahnen (1, 2; 11, 12; 21, 22; 31, 
32; 41; 51, 52; 61 -63) mit einer Vielzahl von Luft- 
zellen (4; 14; 24; 34;44; 54; 64), in deren Wandungen 
jeweils ein Loch (5; 15; 25; 35; 45; 55; 65) vorgese- 
. henist 

2. Verpackungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine der Kunststoffbahnen 
durch eine metallische Folie (21) ersetzt oder als 
metailische Folie ausgebildet is t 
3.. Verpackungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kunststoffbahnen aus Vi- 
nylchlprid,' Vmyiacetat, Polyathylen, Polypropyien 
pder.Gurann bestehen. 

4. Verpackungsmaterial nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine metallische Folie (21) mit 
einer Kunststoffbahn (24) unter Bildung yon einer 
Vielzahl dazwischenliegender Luftkammern ver- 
bunden, insbesondere verschweiBt ist und daB das 
Kunststoff material aus Vinylchlorid, VInylacetat, 
Polyathylen, Polypropyien oder Gummi besteht. 
5; Verpackungsmaterial nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl zwei Kunststoffbahnen (1, 2) 
miteinander verbunden, insbesondere miteinander 
verschweiBt sind, wobei eine der Kunststoffbahnen 

(2) eine Vielzahl halbkugelfdrmiger Luftkammern 

(3) aufweist, die mit dem Loch (5) am vorspf ingen- 
den Pol jeder Luf tkammer versehen ist 

6. Verpackungsmaterial nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die vertikale Achse 
jeder dreidimensionalen Zelle senkrecht zur Ebene 
der Bahn angeordriet ist, wobei das Loch (15) in der 
Seitenwandung jeder Zelle (14) angeordnet ist. 

7. Verpackungsmaterial nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kunststoffbahn (22) mit 
konvexen, hohien, halbkugelformigen Vorspriingen 
mit einer ebenen metallischen Folie (21) verbunden 
ist, die jeweils eines der Locher (25) im Bereich 
jedes Vorsp rungs aufweist 

8i Verpackungsmaterial nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwei Kunststoffbahnen (31, 
32) miteinander verbunden sind, deren Schichten 
eine Vielzahl hohler, kugelfprmiger Vorsprunge 
(34) aufweisen, von denen jeder mit einem der Lo- 
cher(35) am vorsp ringend en Po! versehen ist. . 

Beschreibung 



energie-Aufnahmevermogen, wie z.B. Vinylchlorid/ Vi- 
nylacetat oder Polyathylen, bis zu ziemlich harten Mate- 
rialien mit groBem Energie-Aufnahmevermogen, wie 
z.B. Polypropyien, verwendet werden. 
5 Wenn ein groBes Energie-Aufnahraevermogen erfor- 
derlich ist, wird ein Verpackungsmaterial aus hartem 
Kuhststoffmaterial hergestellt Dabei tritt jedoch das 
Problem aiif, daB sich die Kammern fQr einige Arten 
von Verpackungsinhalten als so hart erweisen, daB das 
10 Verpackungsmaterial nur noch eine ungenQgende Ver- 
packungsfahigkeit aufweist, das heiBt, es paBt sich kaum 
an den Gegenstand an, weist ein geringeres StoBabsorp- 
tionsvermogen auf, und die UmhOIlung kahn leicht zu 
sperrigwerden. 

15 

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG 

Die Erfindung dient dem Zweck, die vorstehend auf- 
gefuhrten Mangel der bekannten stoBdampfenden Ver- 

20. packungsmaterialien zu beseitigen. Ein erfindungsge- 
maBes, stofldampfendes Verpackungsmaterial besteht 
aus Kunststoffbahnen mit einer Vielzahl von Luftkam- 
mern bzw. -zellen, wobei die Wandung jeder Kammer 
ein Loch aufweist Bei diesem Aufbau weist das erfin- 

25 dungsgemaBe stoBdampfende Verpackungsmaterial die 
folgenden Vorteileauf: } 

Das erfindungsgemaBe stoBdampfende Verpak-. 
kungsmaterial kann sich im Vergleich zu bekannten 
Verpackungsmaterialien mit dichten Luftkammern fle- 

30 xibler den Konturen des Verpackungsinhalts anpassen 
und. karin auch Verpackungsinhalte mit komplizierten 
Konturen dicht umschlieBen und verpackeri. Das Volu* 
men des stoBdampfenden Verpackungsmaterials selbst 
;. kann wahrenides Transports durch Zusammendrucken 

35 reduziert werden, um die Transportkosten zu verrin- 
gem. Bei einem StoB werden die Zellen deformierti wo- 
bei Luft aus den Zellen durch die Locher ausstromt und 
der StoB auf giinstige Weise absorbiert wird Ein Erset- 
zen der Kunststoffbahn durch metallische Folie gestat- 

40 tet den Schutz von Verpackungsinhalten, wie eiektroni- 
sche Schaltkreise, die empfindlich gegen die Ladung von 
statischer Elektrizitat sind. Da gelotete Bereiche von 
Leiterplatten unregelmaBige Gebilde darstellen, die sich 
in den Lochern der Luf tkammer verfangen, wird eine 

45 Verschiebung und Tfennung einer solchen Leiterplatte 
4 vom Verpackungsmaterial wahrend des Transports und 
im verpackten Zustand verhindert 



KURZDARSTELLUNG DER ZEICHNUtyGEN 
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TECHNISCHES GEBIET 

Die vorliegende Erfindung betrifff ein stoBdampfen- 
des Verpackungsmaterial, das aus Kunststoffbahnen 
bzw. -folien besteht und das eine groBe Zahl von vor- 
springenden Luftzellen aufweist. 

ZUGRUNDELIEGENDER STAND DER TECHNIK 

Ein fiir verschiedene Anwendungen benutztes stoB- 
dampfendes Verpackungsmateriai. besteht aus einer 
Kunststoffbahn und einer weiteren auf diese aufge- 
schweiBten Kunststoffbahn mit einer Vielzahl hervor- 
stehender Luftkammern bzw. -zellen. Ein derartiges 
stoBdampfendes Verpackungsmaterial kann aus einer 
Vielzahl von Kunststoffmaterialien hergestellt sein, und 
es kdnnen sehr weiche Materialien mit geringem StoB- 



Die vorstehend genannten und weitere Ziele und 
Merkmale dieser Erfindung werden unter Berucksichti- 
gung der folgenden Beschreibung im Zusammenhang / 
mit deh beigefugten Zeichnungen deutlicher. Es zeigen: 
55 Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel in der Drauf- 
sicht, 

Fig. 2 eine vergroBerte Querschnittsdarstellung ent- 
larigder Schnittlinie 11-11 gemaB Fig. 1, 

Fig. 3 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel in der Drauf- 
60 sicht,* 

Fig.*4 eine vergroBerte Querschnittsdarstellung ent- 
lang der Schnittlinie IV- IV gemaB Fig. 3, 

Fig. 5 ein drittes Ausfuhrungsbeispiel in einer .Quer- 
schnittsdarstellung, - 
65 Fig. 6 ein viertes Ausfuhrungsbeispiel in einer Quer- 
schnittsdarstellung; 

Fig. 7 . ein funftes Ausfuhrungsbeispiel in einer Quer- 
schnittsdarstellung, 
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Fig. 8 ein sechstes AusfQhrungsbeispiel in einer Quer- dampfende Verpackungsmaterial ebenfalls einen Ver- 
schnittsdarstellung und packungsinhalt wie vorstehend beschrieben sauber ver- 

Fig. 9 ein siebtes Ausfuhrungsbeispiel in einer Quer- packen und weist ein gufes Aufnahmevermogen fur 
schnittsdarstellung. ' SioBenergie auf. Jede Zelle kann eine verschiedene Ge- 

5 stall aufweisen, wie eine kubische, eine backsteinformi- 
BEVORZUGTE AUSFUHRUNGSBEISPIELE DER - ge.eine parallelepipedische usw n und von der vorste- 
ERFINDUNG hend angegebenen Halbkugelform oder hexagbnalen 

Saulenform abweichen. Urn eine bessere Puff erwirkung 
Ausf Ghrurigsbeispiele der vorliegenden Erfindung zu erzielen, ist das Loch bei diesem Ausfflhrungsbeispiel 
sind nachfolgend anhand der beigefugten Zeichnungen io in die Seite der Zellen eingeformt, um ein ungehindertes 
beschrieben. Austreten der Luft aus der Zelle ohne Behinderung 

Die Fig. 1 und 2 zeigen ein erstes Ausftihrungsbei- durch den Verpackungsinhalt zu gewahrleisten, wenri 
spiel der Erfindung, wobei Fig. 1 eine Draufsicht auf ein - dieser durch ein solches stoBdampfehdes Verpackungs- 
stoBdampfendes Verpackungsmaterial und Fig. 2 eine material verpackt wird 

vergrdBerte Querschnittsdarstellung hiervon entlang 15 In Fig. 5 ist weiterhin ein drittes AusfOhrungsbeispiel 
der Schnittlinie II-Il gemaB Fig. 1 zeigt Dieses stoB* der Erfindung in einer Querschnittsansicht dargestelhy 
dampfende Verpackungsmaterial ist durch Aufbringen wobei ein stoBdampfendes Verpackungsmaterial so 
. einer mit Vertiefunge-n verseheneri Kunststoffbahn bzw. ausgebildet ist, daB eine eine Vielzahl von halbkugeifor^ 
-folie 2 auf eine ebene Kunststof fbahn bzw. -folie 1 her- migen, hohlen VorsprQngen aufweisende -Kunststoff- 
gestellt Dabei ist die obere Kunststof fbahn 2 aus einer 20 bahn bzw. -folie 22 auf. eine ebene metallische Folie 21 
Vielzahl halbkugelfonniger.hohler Vorsprungegebildet aufgebracht ist Jede Zelle 24 dieses stoBdampfenden 
und auf die plattenformige Kunststoffbahn 1 aufge* VerpackungsmaterialsMveist ein enges Loch 25 in der 
bracht oder mit ihr verschweiflit, wodurch ein stoB : Folie 21 auf, um eine Luftkanimer 23 in der Zelle 24 mit 
dampfendes Verpackungsmaterial mit vielen Zellen 4 der AuBenluft zu yerbinden. Das so aufgebaute stofl- 
gebildet wird, die in ihren hohlen Vorsprungen Luft- 25 dampfende Verpackungsmaterial besitzt die Fahigkeit. 
kammern 3 aufweisen. Fur die Kunststoffbahnen bzw. den Verpackunjgsinhalt gegen statische Elektrizitat zu 
-folien konnen festere oder weichere Materialien, wie schQtzen, wie auch dieselbe Verpackungsfahigkeit und 
Z;B. Vinylchlorid, Vinylacetat, Polyathylen, Polypropylen dasselbe StoBaufnahmevermogen, wie vorstehend be- 
oder Gummi, verwendet werden. Eine Kombination ei- schrieben, da eine der Bahhen aus metailischer. Folie 21 
ner Kunststoffbahn mit einer andersartigen Bahn, wie 30 besteht Dadurch kann ein Schutz gegen dieEntladung 
einer Folie, einem metallkaschierten Papier, einem Stoff statischer Elektrizitat fOr elektronische Teile, w j e IC T 
oder Papier, ist ebenfalls mdglich. Zusatzlich konnen Schaltkreise, erreicht werden, die empfindlich gegen 
JZusatzmittel wie antistatische Zusatze und alterungs- den Entladestrorn von statischer Elektrizitat sind An- 
hemmende Zusatze den Kunststoffbahnen zugefugt stelle der metaliischen Folie 21 kann auch eine Kunst- 
werden, jenachdem, welche Anwendung des stoBdamp- 35 stoff bahn mit metailischer Beschichtung oder eine me- 
fenden Verpackungsmaterials vorgesehen ist. In dem tallisch bedampfte Kunststoffbahn verwendet werden. 
die obere Wand jeder Zelle biidenden Vorspruhg der Die Korrosion der metaliischen Seite der Bahn kann 
Kunststoffbahn 2 ist ein enges Loch 5 vorgesehen, um „ durch eine zusatzliche Kunststoffbeschichtung auf der 
die Luftkammer3 mit der AuBenluft zuverbinden. metaliischen Seite verhindert werden. 

Das so aufgebaute stoBdampfende Verpackungsma- 40 Fig. 6 zeigt ein yiertes Ausfiihrungsbeispiel der Erfin- 
terial dient zum Verpacken von Dingen wie Fertigteilen dung in einer Querschnittsansicht* das aus Bahnen 31, 32 
oder Leiterplatten fur elektronische Gerate: Da die besteht, in deren kugelformigen Zellen 34 Luftkammern 
Luftkammer 3 jeder Zelle 4 im Gegensatz zu bekannten 33 mit Lochern 35 an den vorspringenden Polen vor^e- 
Juftdichten Kammern mit deir AuBenluft yerbunden ist, sehen sind. 

kann jede Zelle des stoBdampfenden Verpackungsma- 45 Fig. 7 zeigt ein funftes Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
terials leicht deformiert werden, um die Konturen des dung in einer Querschnittsdarstellung, dessen Bahn 4.1 
Verpackungsinhalts anzunehmen, wodurch der Inhalt zwischen den Zellen 44 im Gegensatz zum vierten Aus- 
gut verpackt werden kann. Er kann auch auf giinstige fuhrungsbeispiel aiis einer einzelnen Bahn besteht wo- 
Weise verpackt werden, ohne zu groBe AusmaBe anzu- bei ein Loch 45 am vorspringenden Pol oder an den 
nehmeh. 50 vorspringenden Polen einer Zelle 44 angeordnet ist. 

In bezug auf Stofie besitzt das stoBdampfende Ver- Fig. 8 zeigt ein sechstes Ausfuhrungsbeispiel der Er- 

packuhgsmaterial eine Pufferwirkung im Hinblick auf findung in einer Querschnittsdarstellung, das aus zwei 
die Verpackungsinhalte, wobei zur Absorbierung der Bahnen 51 und 52 besteht, die abwechselnd halbkugel- 
StoBenergie die Verformung jeder Kammer 3 ausge> formige Zellen 54 bilden, wobei in jedem vorspringen- 
nutzt wird. Auch bei einem plotzliehen StoB ka.nn die 55 den Pol derselben ein Loch 55 vorgesehen ist. 
Luft aus der Luftkammer 3 durch das Loch 5 der Zelle 4 Fig. 9 zeigt ein siebtes Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
austreten, wodurch die StoBenergie absorbiert und der dung in einer Querschnittsdarstellung, das aus drei Bah- 
Verpackungsinhaltgeschutztwird. nen 61, 62 und €3 aufgebaut ist, die halbkugelfdrmige, 

Die Fig. 3 und 4 zeigen ein zweites Ausfuhrungsbei- dicht gepackte .Zellen 64 zwischen den Bahnen 61 und 
spiel der vorliegenden Erfindung, wobei jede.Zelle eines 60 63 bilden, wobei Locher 65 in der Bahn 63 vorgesehen 
stoBdampfenden Verpackungsmaterials als niedrige, he- sind. 
xagonale Saule ausgebildet ist Dieses Verpackungsma- 
terial kann ebenfalls aiis Kunststoffbahnen bzw. -folien 
11,12 hergestellt werden, die aus dem gleichen, vorste- 
hend genannten Material bestehen, und in jeder Zelle 14 65 
ist eine Luftkammer 13 eingeformt, die mit der AuBen- 
luft Gber ein in der Seite eingeformtes Loch 15 in Ver- . . . 
bindung stent. Dadurch karin das so. ausgebildete stoB- 
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